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Batterie 



Technisches Gebiet 



Die Erfindung betrifft eine Batterie mit mindestens einem gewickelten Elektrodenelement 
und mindestens einem Stift zur Kontaktierung des Elektrodenelements in einem Gehause 
und mit mindestens einem an einer Aussenseite des Gehauses angebrachten Kontaktan- 
schluss, welcher mit dem im Gehause angeordneten Stift elektrisch verbunden ist. 
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Stand der Technik 

Die Verbreitung elektronischer Gerate nimmt standig zu. Gleichzeitig konnen diese in 
immer kompakterer Form hergestellt werden. Bei solchen miniaturisierten Geraten, z. B. 
bei jenen, die vom Benutzer wahrend langerer Zeit oder dauerhaft mitgetragen werden (wie 
5 Horgerate, Insulinpumpen oder andere Medikamentenspender usw.) ist wichtig, dass die 
Batterie zur Stromversorgung ebenfalls moglichst kompakt, gleichzeitig aber auch 
leistungsfahig ist, d. h. ein moglichst grosses Verhaltnis zwischen Kapazitat und Volumen 
aufweist. Aufgrund des Dauerbetriebs solcher Gerate, deren Miniaturisierung (und damit 
der einsetzbaren Batterien) sowie deren zum Teil trotzdem hohen Energiebedarf ist es 
10 notig, die Batterien regelmassig (oft taglich) auszubauen und aufzuladen. 

Aus der EP 1 100 138 ist eine gewickelte Batterie bekannt, welche einen raumsparenden 
Aufbau aufweist und damit eine grosse Kapazitat mit geringem Raumbedarf ermoglicht. 
Der Stromanschluss ist dabei durch in das Gehause hinein ragende Rohrchen gebildet, 
welche gleichzeitig als Trager fur den mit Elektrolyt getrankten Elektrodenwickel dienen. 

15 Die dabei aus mechanischen Grunden notige Abstiitzung der Rohrchen am Batterieboden 
fuhrt allerdings noch immer zu einem Raumverlust. Ausserdem eignet sich die elektrische 
Kontaktierung mittels ins Gehause hinein ragender Stifte nicht fur Gerate, deren Batterien 
haufig ausgewechselt werden mussen, denn der Aus- und Wiedereinbau ist umstandlich 
und die mechanische Beanspruchung der Batterie kann nach einer gewissen Zeit zu 

20 Abniitzungen fiihren, welche die Batterie unbrauchbar machen oder die Betriebssicherheit 
gefahrden. 

Darstellung der Erfindung 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine dem eingangs genannten technischen Gebiet zuzuord- 
nende Batterie anzugeben, welche raumsparend aufgebaut ist und Kontaktflachen auf- 
25 weist, welche einen haufigen Aus- und Wiedereinbau der Batterie in ein Gerat erleichtern. 
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Die Losung der Aufgabe ist durch die Merkmale des Anspruchs 1 definiert. Gemass der 
Erfindung ist zwischen dem Kontaktanschluss an der Aussenseite des Gehauses und dem 
Stift zur Kontaktierung des Elektrodenelements im Innern des Gehauses eine mechanisch 
spannbare Verbindung ausgebildet. 

5 Eine solche Verbindung schafft einerseits zwischen dem Verbindungselement und dem 
Kontaktanschluss einen Kontaktdruck, welcher dazu fiihrt, dass die elektrische Energie 
ohne nennenswerten Verlust und ohne Auftreten von Korrosion vom Verbindungselement 
zum Kontaktanschluss iibertragen wird. Andererseits wird durch eine solche Verbindung 
der Stift zur Kontaktierung des Elektrodenelements im Innern des Gehauses stabil an der 

10 Gehausewand gehalten. Ist das Elektrodenelement urn den Stift gewickelt, wird dadurch 
auch dieses an der Gehausewand fixiert. Zusatzliche Halterungen an der gegentiberliegen- 
den Gehausewand werden also nicht benotigt, wodurch das aktive Volumen, welches z. B. 
elektrochemisch aktiven Komponenten zur Verfugung steht, vergrdssert werden kann. Die 
spannbare Verbindung bewirkt zudem, das der Batterie-lnnenraum gegen aussen gasdicht 

15 abgeschlossen ist. Der Kontaktanschluss an der Aussenseite des Gehauses erlaubt eine 
einfache Kontaktierung durch das Gerat, welches mit Strom versorgt werden soil, und 
durch ein Ladegerat zum Aufladen der Batterie. Der Kontaktanschluss kann den 
Erfordernissen dieses Gerats beziiglich Form, Grosse, Material und Anordnung der 
Kontaktflachen weitgehend angepasst werden. 

20 Vorzugsweise ist die spannbare Verbindung durch eine Schraubverbindung gebildet. Eine 
verschraubte Durchfiihrung erlaubt einen grossen Anpressdruck zum Kontaktanschluss auf 
der Aussenseite und bietet gleichzeitig durch die grosse Oberflache von Gewinde und 
Schraube einen guten Kontakt zum Stift zur Kontaktierung des Elektrodenelements im 
Innern des Gehauses. Schliesslich wird auch die Herstellung und die Wiederverwertung der 

25 erfindungsgemassen Batterie durch eine Schraubverbindung vereinfacht, indem eine 
solche auf einfache Art und Weise gespannt und gegebenenfalls wieder gelost werden 
kann. 
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Alternativ zur Schraubverbindung konnte beispielsweise auch ein Federmechanismus 
vorgesehen sein, welcher den Stift in eine ins Gehause hinein ragende Aufnahrne des 
Kontaktanschlusses druckt und ihn damit fixiert. Dazu konnte der Stift zur Kontaktierung 
des Elektrodenelements mit einem Verbindungselement in der Art eines Bajonett-Ver- 
5 schlusses versehen sein, das mit einem entsprechenden Gegenstuck, welches den Kontak- 
tanschluss bildet oder mit ihm verbunden ist, zusammenwirkt. Wahlweise kann der Stift 
zur Kontaktierung des Elektrodenelements mit einem Kopf versehen sein, welcher auf der 
Aussenseite des Gehauses liegt, sowie mit einer Ausnehmung, in welche auf der Innenseite 
des Gehauses ein Klemmkeil eingetrieben wird, bis der Anpressdruck zwischen Kopf und 
1 0 Gehause den gewunschten Wert erreicht. 

In bestimmten Anwendungen kann es zweckmassig sein, dass der Kontaktanschluss, also 
die Flache, welche durch ein externes Element zur elektrischen Kontaktierung beruhrt 
wird, durch den Kopf der Schraube gebildet wird. Dies reduziert einerseits die Anzahl der 
Bauteile, andererseits entfallt eine elektrische Verbindung zwischen der Schraube und 

15 einem zusatzlichen Kontaktelement, wodurch Energieverluste verhindert und die Korro- 
sionsgefahr verkleinert werden. Dient der Schraubenkopf gleichzeitig zur Kontaktierung 
zwischen Gerat und Batterie, kann es zweckmassig sein, seinen Durchmesser grosser zu 
wahlen als dies aus mechanischen Griinden notig ware, so dass sich die Kontaktflache, 
welche durch die Stirnflache und den Mantel des Schraubenkopfs gebildet wird, vergros- 

20 sert. 

Mit Vorteil besteht der Kontaktanschluss im Wesentlichen aus Gold oder Nickel oder er ist 
vergoldet oder vernickelt. Dies verbessert den elektrischen Kontakt zum Gerat und 
vermindert die Korrosion, was die Lebensdauer der Batterie verlangert. Bildet der 
Schraubenkopf den Kontaktanschluss kann dieser ganz oder teilweise mit einer Gold- oder 
25 Nickelschicht uberzogen sein. Wahlweise kann die Schraube massiv aus Nickel aufgebaut 
sein. 

Vorzugsweise ist die Batterie so ausgebildet, dass zwei Stifte im Gehause untergebracht 
sind und dass an der Aussenseite des Gehauses zwei Kontaktanschlusse vorgesehen sind, 
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welche gegenuber dem Gehause isoliert sind. Das Gehause ist somit potenzialfrei und 
kann insbesondere aus gasdichtem Kunststoff hergestellt werden. Dies erlaubt eine 
einfachere und gunstigere Herstellung, schliesst eine Korrosion des Gehauses aus und 
vermindert das Gewicht der Batterie. Der grosste Vorteil dieser Losung liegt aber darin, 
5 dass keine aufwendigen Isolationen auf der Innenseite des Gehauses (gegenuber der 
Anode oder z. B. Dichtungshulsen zur Kontaktdurchfuhrung des Minuspols) notwendig sind 
und damit der Abstand zwischen der ausseren Kontaktflache zum nutzbaren Innenraum 
verkleinert werden kann, was eine grosse Platzersparnis bedeutet. 

Der Stift kann, zumindest teilweise, als Rohrchen ausgebildet sein, welches an einern Ende 
10 eine Verbreiterung aufweist, die zur Abstiitzung an einer Innenwand des Gehauses dient. 
Auch bei Stiften mit einem kleinen Durchmesser und damit kleinem Platzbedarf ist dank 
der Verbreiterung die Anpressoberflache zwischen Stift und Gehause so gross, dass der 
Anpressdruck derartig gewahlt werden kann, dass die Kontaktdurchfuhrung gasdicht ist. In 
das Innere der rohrchenformigen Stifte kann z. B. eine Schraube fiir die Schraubverbin- 
1 5 dung eingedreht werden. 

Vorzugsweise ist der Stift nur einseitig, d.h. nur an einem seiner Enden, gehalten. Durch 
die Ersparnis einer zweiten Halterung an seinem anderen Ende wird wertvoller Raum 
innerhalb des Batteriegehauses gespart. Aufgrund der mechanisch spannbaren Verbindung 
zwischen dem Stift und dem Kontaktanschluss kann der Stift auch einseitig stabil gehalten 
20 werden. 

Im Bereich des Kontaktanschlusses kann eine Kontaktplatte vorgesehen sein. Diese ver- 
grossert die Flache des Kontaktanschlusses und erlaubt damit eine bessere elektrische 
Verbindung zum Gerat. Die Kontaktplatte kann insbesondere als Printplatte aufgebaut 
sein, welche ganz oder teilweise mit einer leitfahigen Schicht versehen ist. Der Kontakt- 
25 anschluss wird fur geringere Korrosionsanfalligkeit und bessere Leitfahigkeit mit Vorteil 
vergoldet oder vernickelt. 

Wenn die Kontaktplatte in einer Vertiefung des Gehauses angeordnet ist, wird das Aussen- 
volumen der Batterie verringert. Trotzdem kann durch eine mechanisch stabile Verbindung, 
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insbesondere eine Klebung, zwischen Kontaktplatte und darunterliegendem Gehause die 
mechanische Stabilitat gewahrleistet werden, indem die Kontaktplatte ein tragendes 
Element des Batteriegehauses darstellt. Die Anordnung der Kontaktplatte in einer Vertie- 
fung vermeidet zudem vorstehende Teile, welche z. B. beim Einsetzen der Batterie zu 
5 mechanischen Problemen fuhren und die Handhabung der Batterie storen konnen. 

Die Kontaktplatte kann zwei gegeneinander isolierte Kontaktanschlusse aufweisen. Diese 
Losung wird insbesondere dann gewahlt, wenn das Gehause z. B. ein Kunststoffgehause 
und damit potenzialfrei ist, so dass sowohl ein Plus- als auch ein Minuspol nach aussen zu 
je einem Kontaktanschluss gefuhrt werden mussen. Die Kontaktanschlusse konnen z. B. 
10 als vergoldete oder vernickelte, auf eine Printplatte aufgebrachte Kontaktpartien realisiert 
werden, welche miteinander nicht leitend verbunden sind. Diese durch die beschichtete 
Printplatte gebildeten Kontaktpartien werden dann von je einem Stift via die jeweilige 
mechanisch spannbare Verbindung gespiesen. 

In bestimmten Anwendungen ist es nutzlich, wenn auf der Kontaktplatte elektronische 
15 Bauteile aufgebaut werden. Diese konnen integrierte Schaltkreise, Kondensatoren, Wider- 
stande, Spulen, Sicherungen oder andere Komponenten umfassen und z. B. zur Anpassung 
an das Gerat oder zur Steuerung der Batterieladung und -entladung dienen. Besonders 
einfach lasst sich ein solcher Aufbau realisieren, wenn die Kontaktplatte als Printplatte 
realisiert ist, so dass die Bauteile wie in der Elektronik ublich aufgebracht, insbesondere 
20 aufgelotet werden konnen. 

Aus der nachfolgenden Detailbeschreibung und der Gesamtheit der Patentanspriiche erge- 
ben sich weitere vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Merkmalskombinationen der 
Erfindung. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

25 Die zur Erlauterung des Ausfuhrungsbeispiels verwendeten Zeichnungen zeigen: 
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Fig. 1a eine schematische Darstellung eines herkommlichen Anodenableiters mit 

einer Kontaktdurchfuhrung mittels Metallniete; 

Fig. 1b eine schematische Darstellung einer herkommlichen Ableiterfahne 

zwischen Kathode und Gehause; 

Fig. 2a eine Explosionsdarstellung der verschraubten Durchfuhrung einer erfin- 

dungsgemassen Batterie; 

Fig. 2b eine vergrosserte Darstellung der verschraubten Durchfuhrung im Quer- 

schnitt; 

Fig. 2c eine Darstellung der verschraubten Durchfuhrung im Querschnitt mit den 

inneren und ausseren elektrischen Kontakten; 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Aufsicht auf die mit Kontaktanschlussen 

versehene Aussenseite der erfindungsgemassen Batterie; 

Fig. 4 eine Darstellung einer erfindungsgemassen Batterie mit grosserem Stiftab- 

stand in einem Querschnitt parallel zum Gehausedeckel. 

Grundsatzlich sind in den Figuren gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen. 
Wege zur Ausfuhrung der Erfindung 

Fig. 1a zeigt eine Kontaktdurchfuhrung von der Anode zu einer ausseren Kontaktflache, 
wie sie bisher verbreitet verwendet wurde. Der Gehausedeckel 13 besteht aus Metall und 
ist leitend mit dem Pluspol der Batterie verbunden (siehe Fig. 1b). Seine Innenseite ist mit 
einer Isolationsplatte 14 gegenuber dem Inhalt des Gehauses isoliert. Zur Durchfuhrung 
des Minuspols auf die Aussenseite der Batterie ist ein Kontaktniet 1 1 in einer Offnung des 
Gehausedeckels 13 mittels einer nicht-leitenden Dichtung 12 isoliert angeordnet Der 



PR/nj/pb-15772 
13. September 2002 



Keller & Partner 
Patentanwalte AG 



8 



Nietenkopf auf der Gehauseaussenseite sowie die zuruckgebogenen Nietenfiisse auf der 
Gehauseinnenseite halten den Niet 1 1 formschlLissig fest. An seiner Innenseite ist der 
Kontaktniet 11 an den Nietenfussen durch eine Kontaktschweissung 15a mit einer 
Ableiterfahne 15 zur Anode verbunden. Der Nietenkopf bildet die aussen zugangliche 
5 Kontaktflache 11a. Es ist leicht erkennbar, dass die dargestellte Anordnung eine erheb- 
liche Bauhohe H aufweist, welche insbesondere durch die Isolationen auf der Innen- und 
Aussenseite des Gehausedeckels 13, die Isolationsplatte 14 und die Dichtung 12, bedingt 
ist. 

Fig. 1b zeigt die Kontaktierung eines leitenden Batteriegehauses, wie sie bisher allgemein 
10 iiblich war. Am metallischen Gehausebecher 16 ist mittels Kontaktschweissung 17a eine 
Ableiterfahne zur Kathode angebracht. 

Fig. 2a zeigt einen Teil des Querschnitts einer erfindungsgemassen Batterie mit zwei Kon- 
taktanschlussen. Es handelt sich urn eine Batterie mit sehr geringen geometrischen 
Abmessungen; sie ist z. B. einige Millimeter (z. B. bis zu 10 mm) hoch und mehrere (z. B. 8 

15 bis 20 mm) Millimeter breit. Sie weist in der Regel einen Energieinhalt von 1 Ah oder 
weniger auf. Das Batteriegehause 24 besteht aus Kunststoff, worauf eine Metallisierung 
zur Dampfsperre aufgebracht sein kann. Ein gasdichtes Gehause schiitzt den Elektrolyten 
vor Luftfeuchtigkeit. Das Batteriegehause 24 weist zwei Offnungen 24b, 24c auf, durch 
welche die Ableiterstifte 25, 26 fur den Plus- bzw. Minuspol mittels leitenden Schrauben 

20 21, 22 verschraubt sind. Die Schraubenkopfe liegen auf einer Printplatte 23 auf, welche in 
einer Vertiefung 24a in der Oberseite des Batteriegehauses 24 angeordnet ist. Die 
Kontaktstifte 25, 26 besitzen in einem oberen Teil Hohlraume 25b, 26b mit einem 
Gewinde, in welche die Schrauben 21,22 eingedreht werden, in ihrem unteren Teil sind die 
Stifte massiv. 

25 In Fig. 2b sind die Kontaktdurchfuhrungen im Detail dargestellt. Die Kopfe der Schrauben 
21, 22 kontaktieren gegeneinander isolierte Kontaktflachen 23a, 23b, welche als leitende 
Schichten auf der Printplatte 23 realisiert sind. Die Kontaktflachen leisten nach Einsetzen 
der Batterie den elektrischen Kontakt zum Gerat, welches mit Strom versorgt wird. 
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Ausserdem werden sie beim Aufladen der Batterie vom Ladegerat kontaktiert. Die 
Offnungen 24b, 24c des Batteriegehauses 24 weisen an ihrem unteren Ende zusatzliche 
Ausnehmungen 24d, 24e auf. Diese arbeiten mit entsprechenden Verbreiterungen 25a, 
26a der Ableiterstifte 25, 26 zusammen, welche die Stifte in den Ausnehmungen ab- 
5 stutzen. Diese Verbreiterungen 25a, 26a sind als in einem stumpfen Winkel nach aussen 
gebogene Mantelflachen der Hohlraume der Kontaktstifte 25, 26 realisiert, so dass sich 
ein Kragen bzw. ein kreisformiger Flansch bildet. Dies fuhrt zu einer grosseren Auflage- 
flache der Stifte 25, 26 auf dem Batteriegehause 24, damit zu einer hoheren mecha- 
nischen Stabilitat und zu einer besseren Abdichtung des Batterieinnenraums gegenuber 

10 den Ausnehmungen im Batteriegehause 24. In dieser Figur ist auch die geringere Bauhohe 
H 1 gegenuber der in Fig. 1a dargestellten herkommlichen Ausfiihrung zu erkennen. Die 
Bauhohe FT der erfindungsgemassen Batterie ist allein von der Dicke und damit der 
gewunschten mechanischen Stabilitat des Batteriegehauses 24 abhangig, wobei die auf 
dem Batteriegehause angebrachte Printplatte 23 zur mechanischen Stabilitat beitragen 

15 kann, wenn sie z. B. auf das Batteriegehause 24 aufgeklebt wird. Der Kontaktdruck 
zwischen den Schrauben 21, 22 und den Kontaktflachen 23a, 23b sowie die Abdichtung 
des Batterieinnenraums konnen durch Anziehen der Schrauben 21, 22 erhoht bzw. 
sichergestellt werden. 

Durch Einbringen einer Vergussmasse 27 in die verbleibenden Zwischenraume zwischen 
20 den Schrauben 21, 22, den Offnungen 24b, 24c mit den Ausnehmungen 24d, 24e und den 
Stiften 25, 26 kann der Batterieinnenraum zusatzlich gegenuber der Aussenwelt 
abgedichtet werden. Dabei ist es zweckmassig, beim Aufbau der Batterie eine Verguss- 
masse zu verwenden, welche nach deren Einbringen aushartet, so dass die gewiinschte 
Viskositat erreicht wird. Dazu kann die Vergussmasse ein Losungsmittel enthalten, sie 
25 kann durch UV-Strahlung hartbar sein oder einen Katalysator beinhalten, welcher mit 
Luftfeuchtigkeit reagiert und so zur Aushartung der Vergussmasse fiihrt. Die Verguss- 
masse kann also vor dem Eindrehen der Schrauben auf die gewunschten Stellen 
aufgetragen werden und wird nach dem Eindrehen fest. Neben der zusatzlichen 
Abdichtung verleiht eine solche Losung dem Aufbau zusatzliche mechanische Stabilitat 
30 und verunmoglicht ein unter Umstanden gefahrliches Offnen der Batterie durch den 
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Verbraucher. Soli das Offnen der Batterie durch das Einbringen einer Vergussmasse 27 
nicht verunmoglicht werden, weil z. B. verschiedene Teile der Batterie getrennt entsorgt 
bzw. wiederverwertet werden sollen, wird eine Vergussmasse gewahlt, welche zahfliissig 
bleibt und die Schraube dadurch nicht im Gewinde fixiert. In diesem Fall, wenn die 
Vergussmasse nicht gleichzeitig die Schrauben festhalt und sie dadurch gegen ein 
unbeabsichtigtes Lockern sichert, kann ein leitfahiger Federring zwischen dem 
Schraubenkopf und der Aussenseite des Batteriegehauses vorgesehen werden. Wird eine 
Vergussmasse verwendet, ist es zweckmassig, die Ausnehmungen 24d, 24e so zu formen, 
dass die Vergussmasse die Verbreiterungen 25a, 26a allseitig umschliessen kann. Dies ist 
z. B. dann der Fall, wenn, wie in Fig. 2b dargestellt, die Ausnehmungen 24d, 24e in der 
Ebene der inneren Oberflache des Batteriegehauses 24 einen kreisformigen Querschnitt 
und eine zur inneren Oberflache parallele, versenkte ringformige Stiitzflache mit kleinerem 
Durchmesser aufweisen. Dazwischen verjungen sich die Ausnehmungen gleichmassig. Die 
mit den Ausnehmungen 24d, 24e zusammenwirkenden Verbreiterungen 25a, 26a sind so 
geformt, dass der Kragen gegenuber der Mantelflache der Kontaktstifte 25, 26 ungefahr 
45 0 abgewinkelt ist. Der vordere Teil der Verbreiterungen 25a, 26a wirkt so mit der 
versenkten ringformigen Stiitzflache zusammen und bewirkt eine mechanisch stabile 
Abstiitzung. Gleichzeitig kann die Vergussmasse 27 die Verbreiterungen 25a, 26a sowohl 
auf der Innen- als auch auf der Aussenseite umschliessen und fiihrt dazu zu einer guten 
Abdichtung des Batterie-lnnenraums. 

Soil keine Vergussmasse verwendet werden, konnen die Ausnehmungen 24d, 24e ent- 
fallen und die Verbreiterungen 25a, 26a als rechtwinklig zu den Mantelflachen der 
Kontaktstifte 25, 26 abgeknickte Flansche gebildet werden, welche auf der Innenseite des 
Batteriegehauses 24 aufliegen. 

Fig. 2c stellt die inneren und ausseren Kontakte der erfindungsgemassen Batterie dar. Die 
metallischen Tragerbander 28, 29, welche die Kathode bzw. die Anode tragen, sind direkt 
auf die Kontaktstifte 25, 26 geschweisst. Der Stromfluss erfolgt von den Elektroden uber 
die Kontaktstifte und die Schrauben zu den auf der Printplatte aufgebrachten Kontakt- 
flachen 23a, 23b. 
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Fig. 3 zeigt eine Aussenansicht der Oberseite der erfindungsgemassen Batterie. Das 
Batteriegehause 24 weist eine Vertiefung 24a auf, in welcher eine Printplatte 23 
angeordnet ist. Auf dieser sind zwei raumlich und elektrisch getrennte Kontaktflachen 23a, 
23b aufgebracht, welche mittels zweier Schrauben 21, 22 elektrisch gespeist werden. 
5 Zwischen den Schrauben befindet sich ein elektrisch nicht leitender Abschnitt der Print- 
platte 23, welcher die beiden Kontaktflachen 23a, 23b voneinander elektrisch isoliert. Das 
von der Batterie mit Energie versorgte Gerat kann die Kontaktflachen 23a, 23b z.B. mittels 
Kontaktelementen mit kreisformiger Stirnseite auf den kreisformigen Teilflachen 23c, 23d 
kontaktieren. Die gezeigte Anordnung zeichnet sich dadurch aus, dass ein Grossteil der 
10 Batterieoberseite genutzt werden kann, auch wenn die beiden Ableiterstifte im Batterie- 
gehause sehr nahe beieinander angebracht sind. Dies ermdglicht geniigend grosse 
Kontaktflachen auch bei sehr kompakten Batterien. Sollen elektronische Bauteile Oder 
Baugruppen auf der Printplatte 23 angebracht werden, erfolgt dies ublicherweise auf dem 
nicht leitend beschichteten Teil - dieser kann dann entsprechend vergrossert werden. 

15 Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch eine erfindungsgemasse Batterie mit einen ahnlichen 
Aufbau wie die in Figs. 2, 3 dargestellte Batterie, allerdings mit einem grosseren Abstand 
zwischen den Stiften 25, 26. Der Querschnitt verlauft parallel zum Gehausedeckel 
ungefahr entlang einer Linie A-A (s. Fig. 2c). Von der Seitenwand 33 wird ein kastenformig 
abgeflachter, teilweise zylindrischer Innenraum umschlossen. Am Kontaktstift 25 ist ein 

20 Tragerband 28, welches die Kathode bildet, und am Kontaktstift 26 ein Tragerband 29, 
welches die Anode bildet, schweisstechnisch angepunktet. Zwischen den beiden Trager- 
bandern ist ein Separatorband 32 aufgewickelt, welches mit einem geeigneten Elektrolyt 
getrankt ist, so dass ein kompakter Wickel 31 gebildet wird. Der Wickel wird durch die 
beiden Kontaktstifte auch mechanisch gehalten, die Kontaktstifte dienen also auch als 

25 Halteelement fur die gewickelte Elektrode. Die Hohlraume der rohrchenformigen Kontakt- 
stifte 25, 26 werden durch die Schrauben 21, 22 ausgefullt, welche den elektrischen 
Kontakt zur Aussenseite leisten und die Kontaktstifte einseitig am Gehausedeckel fixieren. 
Der Bereich zwischen den beiden Kontaktstiften 25, 26 tragt nicht zur Stromerzeugung 
bei, weil er nicht durch elektrochemisch aktive Elemente ausgefullt wird. Diese 

30 Ausfuhrungsform macht deutlich, dass durch Naherriicken der beiden Kontaktstifte 
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gemass der in Figs. 2, 3 gezeigten Ausfiihrung der Erfindung dieser Zwischenraum 34 
erheblich verkleinert und damit das aktiv nutzbare Volumen erheblich vergrossert werden 
kann. 

Die Anordnung der Kontaktstifte 25, 26 im Batteriegehause 24 ist nicht auf die ange- 
5 gebene Ausfiihrung beschrankt. Die Stifte konnen so positioniert werden, dass eine 
optimale Raumausniitzung des Batterie-lnnenraums durch das elektrochemisch aktive 
gewickelte Elektrodenelement ermoglicht wird. Falls mehrere Kontaktstifte vorgesehen 
sind, konnen diese zudem an unterschiedlichen, z. B. gegentiberliegenden, Aussenseiten 
des Batteriegehauses fixiert werden, so dass die Kontaktflachen an unterschiedlichen 
1 0 Seiten angeordnet sind. 

Die Abstutzung der Kontaktstifte 25, 26 am Gehausedeckel muss zudem nicht uber die 
beschriebenen Verbreiterungen 25a, 26a erfolgen, sondern kann z.B. mittels eines im 
Gehausedeckel vorgesehenen Gewindes oder mittels einer innen am Gehausedeckel 
fixierten Mutter erfolgen. Die spannbare Verbindung kann ausserdem so realisiert werden, 
15 dass der Kontaktstift an seinem ausseren Ende mit einem Gewinde versehen ist, auf 
welches an der Gehauseaussenseite eine entsprechende Mutter aufgeschraubt wird. Auf 
der Innenseite des Batteriegehauses ist eine Verbreiterung des Kontaktstifts vorgesehen, 
welche den Stift am Batteriegehause abstiitzt. 

Falls die Dichtigkeit des Batteriegehauses weiter erhoht werden soli, kann auch zwischen 
20 der Printplatte 23 und dem Batteriegehause 24 eine Vergussmasse aufgebracht werden. 
Deren Zusammensetzung muss nicht derjenigen der Vergussmasse in den Ausnehmungen 
24b, 24c, 24d, 24e entsprechen. 

Falls eine verschraubte Durchfiihrung vorgesehen ist, konnen die Schraubenkopfe auf der 
Batterieaussenseite versenkt werden, indem im Batteriegehause 24 und gegebenenfalls in 
25 der Kontaktplatte 23 entsprechende Aussparungen vorgesehen sind. Dies vermeidet 
vorstehende Batterieteile und kann zu einer einfacheren mechanischen Handhabung der 
Batterie beitragen. 
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Falls ausserdem die Schraubenkopfe zur Kontaktierung einer Kontaktplatte 23 dienen, so 
kann es von Vorteil sein, wenn die Unterseite des Schraubenkopfs mit einer metallischen 
Beschichtung versehen, also z. B. vernickelt oder vergoldet wird, damit ein guter 
elektrischer Kontakt zwischen den Schrauben 21, 22 und den Kontaktflachen 23a, 23b 
erreicht wird. 

Zusammenfassend ist festzustellen, dass die erfindungsgemasse Batterie raumsparend 
aufgebaut ist und Kontaktflachen aufweist, welche einen haufigen Aus- und Wiedereinbau 
der Batterie in ein Gerat erleichtern. 
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Patentanspruche 

1. Batterie mit mindestens einem gewickelten Elektrodenelement (28) und mindestens 
einem Stift (25) zur Kontaktierung des Elektrodenelements in einem Gehause (24) und 
mit mindestens einem an einer Aussenseite des Gehauses angebrachten Kontakt- 
anschluss (21; 23a), welcher mit dem im Gehause angeordneten Stift (25) elektrisch 
verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Kontaktanschluss (21; 
23a) und dem Stift (25) eine mechanisch spannbare Verbindung (21, 25) ausgebildet 
ist. 

2. Batterie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das die spannbare Verbindung 
durch eine Schraubverbindung (21, 25) gebildet ist 

3. Batterie nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein Kopf der Schraubverbin- 
dung (21, 25) den Kontaktanschluss bildet. 

4. Batterie nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Kontaktanschluss (21, 23a) im Wesentlichen aus Gold Oder Nickel besteht Oder 
vergoldet Oder vernickelt ist. 

5. Batterie nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwei Stifte 
(25, 26) im Gehause (24) untergebracht sind und dass an der Aussenseite des 
Gehauses zwei Kontaktanschliisse (21, 22; 23a, 23b) vorgesehen sind, welche 
gegenuber dem Gehause (24) isoliert sind, so dass das Gehause potenzialfrei ist. 

6. Batterie nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Stift 
(25), zumindest teilweise, als Rohrchen ausgebildet ist mit einer Verbreiterung (25a) 
an einem Ende zur Abstutzung an einer tnnenwand des Gehauses. 
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7. Batterie nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Stift 
(25) nur einseitig gehalten ist. 

8. Batterie nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich 
des Kontaktanschlusses (21; 23a) eine Kontaktplatte (23) vorgesehen ist. 

5 9. Batterie nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktplatte (23) in 
einer Vertiefung (24a) des Gehauses (24) angeordnet ist. 

10. Batterie nach Anspruch 8 Oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontaktplatte (23) 
zwei gegeneinander isolierte Kontaktanschliisse (23a, 23b) aufweist. 

1 1. Batterie nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass auf der 
1 0 Kontaktplatte (23) elektronische Bauteile aufgebaut sind. 
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Zusamm nfassung 

Bei einer Batterie mit einem gewickelten Elektrodenelement (28), welches durch einen 
Stift (25) kontaktiert wird, ist ein Kontaktanschluss (23a) auf der Aussenseite angebracht, 
welcher mit dem im Gehause (24) angeordneten Stift (25) elektrisch verbunden ist. Die 
5 Verbindung (21, 25) zwischen Stift (25) und Kontaktanschluss (23a) ist zudem mechanisch 
spannbar. Dadurch kann der Stift (25) gleichzeitig als Halteelement fur die gewickelte 
Elektrode (28) dienen, was zu einer Platzersparnis innerhalb des Batteriegehauses (24) 
fuhrt. Zudem ist die mechanisch spannbare Verbindung (21, 25) sehr einfach herzustellen, 
stabil und kaum anfallig fur Korrosion. Sie erlaubt weiter eine fur Gase undurchlassige 

10 Abdichtung des Batterieinnenraums. Die Batterie ist insbesondere fur mobile Klein- und 
Kleinstgerate geeignet, welche einen hohen Strombedarf aufweisen, so dass deren 
Batterie haufig ausgewechselt werden muss. Gemass einer speziellen Ausfuhrungsform 
weist die Batterie zwei Stifte (25, 26) und entsprechend zwei Kontaktanschlusse (23a, 
23b) auf, wobei zwei Elektrodenbander (28, 29), voneinander durch ein Separatorband 

1 5 getrennt, urn die beiden Stifte (25, 26) gewickelt werden. 



(Fig. 2c) 
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